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Wskazoéwki prawne

Koncepcja wskazéwek ostrzezen

Podrecznik zawiera wskazowki, ktére nalezy bezwzglednie przestrzegac dla zachowania bezpieczeristwa oraz w
celu unikniecia szkéd materialnych. Wskazéwki dot. bezpieczeristwa oznaczono tréjkatnym symbolem, ostrzezenia
o mozliwosci wystapienia szkéd materialnych nie posiadaja tréjkatnego symbolu ostrzegawczego. W zaleznosci od
opisywanego stopnia zagrozenia, wskazéwki ostrzegawcze podzielono w nastepujacy sposéb.

/N\NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza, ze nieprzestrzeganie tego typu wskazéwek ostrzegawczych grozi Smiercig lub odniesieniem ciezkich
obrazen ciafa.

/\OSTRZEZENIE

oznacza, ze nieprzestrzeganie tego typu wskazéwek ostrzegawczych moze grozi¢ Smiercig lub odniesieniem
ciezkich obrazen ciata.

/\OSTROZNIE

oznacza, ze nieprzestrzeganie tego typu wskazéwek ostrzegawczych moze spowodowac lekkie obrazenia ciata.

UWAGA

0znacza, ze nieprzestrzeganie tego typu wskazéwek ostrzegawczych moze spowodowac szkody materialne.

W wypadku mozliwosci wystapienia kilku stopni zagrozenia, wskazéwke ostrzegawczg oznaczono symbolem
najwyzszego z mozliwych stopnia zagrozenia. Wskazéwka oznaczona symbolem ostrzegawczym w postaci trojkata,

informujaca o istniejgcym zagrozeniu dla oséb, moze by¢ réwniez wykorzystana do ostrzezenia przed mozliwoscia
wystapienia szkdéd materialnych.

Wykwalifikowany personel

Produkt /system przynalezny do niniejszej dokumentacji moze by¢ obstugiwany wytacznie przez personel
wykwalifikowany do wykonywania danych zadan z uwzglednieniem stosownej dokumentacji, a zwtaszcza
zawartych w niej wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa i ostrzegawczych. Z uwagi na swoje wyksztatcenie i

doswiadczenie wykwalifikowany personel potrafi podczas pracy z tymi produktami / systemami rozpozna¢ ryzyka i
unika¢ mozliwych zagrozen.

Zgodne z przeznaczeniem uzywanie produktéw firmy Siemens
Przestrzegac nastepujacych wskazdwek:

/\OSTRZEZENIE

Produkty firmy Siemens moga by¢ stosowane wytacznie w celach, ktére zostaty opisane w katalogu oraz w
zatgczonej dokumentacji technicznej. Polecenie lub zalecenie firmy Siemens jest warunkiem uzycia produktéw
badz komponentéw innych producentéw. Warunkiem niezawodnego i bezpiecznego dziatania tych produktdw sa
prawidtowe transport, przechowywanie, ustawienie, montaz, instalacja, uruchomienie, obstuga i konserwacja.

Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnych warunkéw otoczenia. Nalezy przestrzegac wskazéwek zawartych w
przynaleznej dokumentacji.

Znaki towarowe

Wszystkie produkty oznaczone symbolem ® s3 zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy Siemens AG.
Pozostate produkty posiadajace réwniez ten symbol moga by¢ znakami towarowymi, ktérych wykorzystywanie
przez osoby trzecie dla wtasnych celéw moze narusza¢ prawa autorskie wtasciciela danego znaku towarowego.

Wykluczenie od odpowiedzialnosci

Tres$¢ drukowanej dokumentacji zostata sprawdzona pod katem zgodnosci z opisywanym w niej sprzetem i
oprogramowaniem. Nie mozna jednak wykluczy¢ pewnych rozbieznosci i dlatego producent nie jest w stanie

zagwarantowac catkowitej zgodnosci. Informacje i dane w niniejszej dokumentacji poddawane sa ciagtej kontroli.
Poprawki i aktualizacje ukazuja sie zawsze w kolejnych wydaniach.
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Informacje ogdlne i wskazowki bezpieczenstwa 1

1.1 Wskazowki ogdlne

Przektadnie w wersji ATEX
@ Wskazowki i dziatania obowiagzujace w szczegdlnosci dla przektadni w wersji ATEX.

Uwaga

Siemens AG nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody i awarie wynikajace z nieprzestrzegania
niniejszej instrukcji obstugi.

Uwaga
Europejska Dyrektywa RoHS

Seria motoreduktoréw SIMOGEAR jest zgodna z dyrektywa 2011/65/UE w sprawie
ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancji.

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng cze$¢ dostawy przektadni. Nalezy ja
przechowywac w poblizu przektadni. Przed przystapieniem do obstugi przektadni nalezy
przeczytac instrukcje obstugi i postepowac zgodnie z zawartymi w niej instrukcjami.
Gwarantuje to bezpieczne i niezaktécone dziatanie.

Instrukcja ta stanowi uzupetnienie instrukcji obstugi przektadni SIMOGEAR BA 2030.
Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy adapteréw standardowej wersji przektadni SIMOGEAR:

¢ Adapter KS - Adapter do montazu silnikéw serwo SIEMENS
serii SIMOTICS S-1FK7/-1FT7, SIMOTICS M-1PH8, SIMOTICS S-1FK2, SIMOTICS S-1FL6

e Adapter K2 - adapter z elastycznym sprzegtem do przytaczenia silnika IEC

* Adapter K3 - adapter z elastycznym sprzegtem do przytaczenia silnika NEMA
e Adapter K4 - krétki adapter do potaczenia z silnikami IEC

¢ Adapter K5 - krétki adapter do potaczenia z silnikami NEMA

* Adapter KQ, KQS - adapter do przytaczenia silnika serwo
serii SIMOTICS S-1FK7/-1FT7

* Adapter K8 - adapter sprzegta do montazu silnika serwo
serii SIMOTICS M-1PH8

* Adapter A, AZ - adapter z watem wejsciowym

BA 2039
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Informacje ogdine i wskazéwki bezpieczeristwa
1.1 Wskazdéwki ogdlne

Tabela 1-1  Kod zaméwieniowy

Adapter SIMOGEAR Pozycja numeru Uzupetnieni
artykutu 12 e

Adapter KS do przytaczenia silnika serwo SIEMENS
Adapter K2 do przytaczenia silnika IEC

Adapter K3 do przytaczenia silnika NEMA

Adapter krotki K4 do przytaczenia silnika IEC
Adapter krotki K5 do przytaczenia silnika NEMA
Adapter KQ, KQS do przytaczenia silnika serwo
Adapter K8 do przytaczenia silnika serwo

Adapter A

Adapter AZ

WO | (N[~ |lWI[N|—
'

Uwaga

Dla wersji specjalnej przektadni i urzadzen dodatkowych obowigzuja oprécz niniejszej
instrukcji obstugi dodatkowo specjalne uzgodnienia umowne i dokumentacja techniczna.

Nalezy przestrzega¢ pozostatych instrukcji obstugi dostarczonych w komplecie.

Opisane przekfadnie odpowiadajg stanowi technicznemu w momencie ztozenia niniejszej
instrukcji obstugi do druku.

Siemens AG zastrzega sobie prawo do zmiany poszczegdlnych zespotéw konstrukcyjnych i
czesci wyposazenia w celu dalszego rozwoju. Zmiany stuzg zwiekszeniu wydajnosci i poziomu
bezpieczenstwa. Istotne cechy zostang zachowane. Instrukcja obstugi jest zawsze
uzupetniana o nowe tresci.

Najnowsza wersje instrukcji obstugi, deklaracje wtaczenia nieukoriczonej maszyny i deklaracje
zgodnosci mozna znalez¢ w Industry Online Support
(https:/Isupport.industry.siemens.com/cs/ww/en/ps/13424/man).

Dane techniczne konfiguracji, wykazy czesci zamiennych i narzedzi mozna znalez¢ w na
stronie Once Delivered (https://cOp.siemens.com:8443/sie/1nce delivered).

Dane kontaktowe pomocy technicznej znajduja sie na stronie Baza danych os6b
kontaktowych Siemens AG (www.siemens.com/yourcontact).

Pytania techniczne nalezy kierowac¢ do Wsparcie techniczne
(https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/sc/2090).

Europa i Afryka
Telefon: +49 911 895 7222
support.automation@siemens.com

BA 2039
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Informacje ogdine i wskazéwki bezpieczeristwa

1.2 Prawa autorskie

Ameryka
Telefon: +1 800 333 7421
support.america.automation@siemens.com

Azja | Australia / Pacyfik
Telefon: +86 400 810 4288
support.asia.automation@siemens.com

Obowigzujace instrukcje obstugi dla SIMOGEAR

BA 2030 - Instrukcja obstugi przektadni SIMOGEAR

BA 2031 - Instrukcja obstugi obejmujaca dopuszczalne odchytki od pozycji montazowych
motoreduktoréow SIMOGEAR

KA 2032 - Kompaktowa instrukcja obstugi motoreduktora slimakowego SIMOGEAR S
BA 2039 - Instrukcja obstugi adapteréw do montazu z przektadnig SIMOGEAR

BA 2330 - Instrukcja obstugi silnikow LA/LE/LES do montazu z przektadnia SIMOGEAR
BA 2535 - Instrukcja obstugi przektadni SIMOGEAR do przenosnikéw podwieszanych
BA 2730 - Instrukcja obstugi motoreduktora SIMOGEAR z enkoderem Safety

1.2 Prawa autorskie

Prawa autorskie do niniejszej instrukcji obstugi zachowuje Siemens AG.

Instrukcji eksploatacji nie wolno bez zgody firmy Siemens AG ani w catosci ani w czesci
stosowac bez uprawnienia do celéw konkurencyjnych, ani udostepniaé stronom trzecim.

1.3 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Przektadnie w wersji ATEX
@ Przektadnie ATEX spetniaja wymagania Dyrektywy 2014/34/WE w sprawie urzadzen

i systemoéw ochronnych przeznaczonych do stosowania w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem.

Dla przektadni w wersji ATEX nalezy przestrzega¢ wskazéwek oznaczonych tym
symbolem.

Przektadnie SIMOGEAR opisane w niniejszej instrukcji obstugi opracowane zostaty do
stacjonarnego zastosowania w ogdélnej budowie maszyn.

O ile nie uzgodniono inaczej, przektadnie przewidziane sa do stosowania w maszynach i
urzadzeniach w obszarze przemystowym.

BA 2039
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Informacje ogdine i wskazéwki bezpieczeristwa

1.4 Podstawowe obowigzki

Przektadnie sg produkowane i dostarczane w stanie zapewniajagcym bezpieczng eksploatacje
oraz zgodnie z najnowszym stanem techniki. Samowolne zmiany maja negatywny wptyw na
bezpieczenstwo eksploatacji i s niedopuszczalne.

Przektadnie przystosowane s3 tylko do obszaru zastosowania opisanego w rozdziale Dane
Techniczne w instrukcji obstugi przektadni SIMOGEAR BA 2030. Nie nalezy eksploatowac
przektadni poza ustalonymi granicami znamionowymi. Odmienne warunki eksploatacyjne
wymagaja nowych uzgodniet umownych.

Nie stawaé na przekfadni. Nie kta$¢ zadnych przedmiotéw na przektadni.

1.4 Podstawowe obowigzki

Uzytkownik musi zadbac o to, aby kazda osoba, ktérej zlecono wykonanie prac przy
motoreduktorze, przeczytata ze zrozumieniem niniejszg instrukcje obstugi i przestrzegata jej
we wszystkich punktach, aby:

* zapobiec zagrozeniom dla zdrowia i zycia uzytkownika i os6b trzecich,

¢ zapewni¢ bezpieczenstwo pracy motoreduktora,

e wykluczy¢ awarie oraz szkody dla srodowiska naturalnego spowodowane nieprawidtowa
obstuga.

Nalezy przestrzegac nastepujacych wskazéwek dotyczacych bezpieczenistwa:

Prace przy motoreduktorze wykonywac tylko podczas przestoju i w stanie beznapieciowym.

Zabezpieczy¢ agregat napedowy przed mimowolnym wigczeniem, np. poprzez zamkniecie
przetacznika kluczykowego. W miejscu wigczania umiescic tablice informacyjna, z ktérej
wynika, ze przy motoreduktorze wykonywane sg prace.

Wszystkie prace wykonywac starannie i zgodnie z zasadami bezpieczeristwa.

Przy wykonywaniu wszystkich prac przestrzegaé przepiséw bezpieczeristwa pracy i ochrony
Srodowiska.

Przestrzegac wskazéwek podanych na tabliczkach znamionowych motoreduktora. Tabliczki
znamionowe musza by¢ wolne od farby i zabrudzen. Brakujace tabliczki znamionowe nalezy
uzupetnic.

Jedli podczas pracy nastapig zmiany nalezy natychmiast wytaczy¢ agregat napedowy.

Obracajace sie czesci napedéw, jak sprzegta, kota zebate lub napedy pasowe, nalezy
zabezpieczy¢ przed dotknieciem za pomoca odpowiednich urzadzen zabezpieczajacych.

Czesci maszyn badz urzadzen, ktore podczas pracy nagrzewaja sie do temperatury powyzej
+70 °C, nalezy zabezpieczyc¢ przed dotknieciem za pomocg odpowiednich oston.

Zdjete elementy mocujace i urzgdzenia ochronne nalezy bezpiecznie przechowac. Przed
uruchomieniem nalezy ponownie zatozy¢ usuniete urzadzenia ochronne.

BA 2039
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Informacje ogdine i wskazéwki bezpieczeristwa

1.5

BA 2039

1.5 Piec¢ zasad bezpieczeristwa

Zuzyty olej nalezy zebrac i zutylizowac zgodnie z przeznaczeniem. Natychmiast usunaé
wyciek oleju poza naczynie wychwytowe w sposéb niezagrazajacy srodowisku za pomoca
Srodkow wigzacych olej.

Nie wykonywac przy motoreduktorze zadnych prac spawalniczych. Nie uzywa¢é
motoreduktora jako punktu masy do prac spawalniczych.

Przeprowadzi¢ wyréwnanie potencjatu zgodnie z przepisami obowigzujagcymi w tym zakresie i
wytycznymi wydanymi przez fachowcédw w zakresie elektrotechniki.

Nie czysci¢ motoreduktora myjka wysokocisnieniowa ani narzedziami o ostrych krawedziach.
Przestrzegac dopuszczalnych momentéw dokrecania Srub mocujacych.

Uszkodzone Sruby nalezy wymieni¢ na nowe o tej samej klasie wytrzymatosci i wykonaniu.
Siemens AG udziela gwarancji tylko na oryginalne czesci zamienne.

Producent, ktéry montuje motoreduktory w urzadzeniu, musi zawrze¢ w swojej instrukgji
przepisy zawarte w niniejszej instrukcji obstugi.

Podczas obstugi nalezy przestrzega¢ maksymalnych dopuszczalnych wartos$ci drgari podanych
w normie ISO 20816-1 (granica strefy A).

Pie¢ zasad bezpieczenstwa

Dla Paristwa wtasnego bezpieczenstwa jak rowniez celem unikniecia powstania szkéd
materialnych podczas wykonywania wszelkich prac nalezy zawsze przestrzegac istotnych dla
bezpieczenstwa wskazéwek oraz ponizszych pieciu zasad bezpieczeristwa zgodnie z norma
EN 50110-1 Prace w stanie odtaczonym od napiecia. Przed rozpoczeciem prac nalezy
zastosowac piec zasad bezpieczeristwa w podanej kolejnosci.

Pie¢ zasad bezpieczenstwa

1. Odtaczyc zasilanie.
Nalezy wytaczy¢ rowniez pomocnicze obwody pradu, np. ogrzewanie postojowe.

2. Zabezpieczy¢ przed ponownym zataczeniem.

3. Upewnic sig, ze nie wystepuje napiecie.

4. Uziemi¢ i zewrzec.

5. Zakry¢ lub odgrodzi¢ sasiednie elementy bedace pod napieciem.

Po zakonczeniu prac wykonane czynnosci przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci.

Instrukcja obstugi, 06/2021, ASE37452779AIRS-AK 9



Informacje ogdine i wskazéwki bezpieczeristwa

1.6 Szczegdlne rodzaje niebezpieczeristw

1.6

10

Szczegoblne rodzaje niebezpieczenstw

AOSTRZEiENIE

Ekstremalne temperatury powierzchni

W przypadku goracych powierzchni o temperaturze powyzej +55°C wystepuje
niebezpieczenstwo oparzenia.

W przypadku zimnych powierzchni o temperaturze ponizej 0°C wystepuje
niebezpieczenstwo uszkodzen spowodowanych niskimi temperaturami.

Nie dotyka¢ przektadni i motoreduktorédw bez ochrony.

AOSTRZEiENIE

Goracy, wyptywajacy olej

Przed rozpoczeciem wszelkich prac nalezy odczeka¢ do schtodzenia oleju do temperatury
ponizej +30°C.

AOSTRZEZENIE

Trujace pary przy pracy z rozcienczalnikami
Nie wdychac oparéw podczas prac z uzyciem rozpuszczalnikow.

Zadbac o wystarczajaca wentylacje.

AOSTRZEzENlE

Niebezpieczernstwo wybuchu podczas prac z uzyciem rozciericzalnikéw
Zadbac¢ o wystarczajaca wentylacje.

Nie pali¢ tytoniu.

AOSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo obrazen oczu

Obracajace sie elementy moga spowodowac odrzucenie do tytu drobnych materiatéw
obcych, jak piasek lub pyt.

Nosi¢ okulary ochronne.

Oprocz wymaganych przepisami srodkéw ochrony osobistej prosze nosi¢ odpowiednie
rekawice i okulary ochronne.

BA 2039
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Opis techniczny 2

2.1 Ogodlny opis techniczny

Adaptery przeznaczone sg do przytaczenia standardowych silnikow IEC i NEMA lub silnikéw
serwo SIEMENS.

Silniki s3 wyposazone w tozyska toczne nasmarowane smarem. tozyska nasmarowane sg na
caty okres ich zywotnosci.

Adaptery sg wykonane z aluminium lub zeliwa szarego.

2.2 Dopuszczona maksymalna wydajnosc

Nalezy przestrzegac wartosci maksymalnych podanych na tabliczce znamionowe].
Objasnienia w instrukcji obstugi BA 2030, Og6lne dane techniczne.

2.3 Sprzegto elastyczne
Z reguty dla napedu i odbioru napedu przektadni przewidziane jest sprzegto elastyczne.

Jezeli zastosowane ma by¢ sztywne sprzegto lub inny element po stronie wejSciowej albo
wyjéciowej, ktéry wywotuje dodatkowe sity promieniowe i/lub osiowe (np. kota zebate, kota
pasowe), musi to by¢ uzgodnione w umowie.

Podczas eksploatacji sprzegta nalezy przestrzegac specjalnej instrukcji obstugi.

2.4 Sprzegto jednokierunkowe K2X, K3X

Przektadnie w wersji ATEX
@ W trybie pracy ciagtej predko$¢ obrotowa napedu nie moze spas¢ ponizej wartosci
podanej w tabeli "Predko$¢ obrotowa napedu przy sprzegle jednokierunkowym®.

Dopuszczalne s3 procesy rozruchu i wybiegu < 20 uruchomien / zatrzyman na
godzine.

BA 2039
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Opis techniczny

2.4 Sprzegto jednokierunkowe K2X, K3X

UWAGA

Ograniczony czas pracy

W przypadku predkosci obrotowej napedu ponizej 1 000 min' lub czestych proceséw
rozruchu i wybiegu (= 20 uruchomien / zatrzyman na godzine) zywotnos¢ jest ograniczona.

Przy czestych procesach rozruchu i wybiegu nalezy zadba¢ o terminowa wymiane sprzegta
jednokierunkowego.

UWAGA
Uszkodzenie lub zniszczenie w przypadku nieprawidtowego kierunku obrotéw

Nie wolno uruchamiac¢ silnika w kierunku zaporowym sprzegta.

Przestrzegac umieszczonej na silniku strzatki wskazujacej kierunek obrotow.

Przektadnia moze by¢ wyposazona w mechaniczne sprzegto jednokierunkowe w adapterze
sprzegta. Dopuszcza ono podczas pracy tylko ustalony kierunek obrotéw. Adapter jest
oznaczony za pomoca odpowiedniej strzatki kierunku obrotéw.

Sprzegto jednokierunkowe posiada elementy zaciskowe unoszone sita odSrodkowa. Jezeli
przektadnia obraca sie w zalecanym kierunku obrotéw, pierscien wewnetrzny i koszyczek z
elementami zaciskowymi obracaja sig, a pierécier zewnetrzny jest nieruchomy.

Gdy predkos¢ obrotowa napedu jest wieksza od predkosci podanej w tabeli, elementy
zaciskowe unosza sie. Sprzegto jednokierunkowe pracuje nie ulegajac zuzyciu.

Tabela 2-1  Predkos¢ obrotowa napedu w przypadku sprzegta jednokierunkowego

Wielko$¢ mechaniczna Sprzegto Predko$¢ obrotowa
K2X - IEC K3X - NEMA jednokierunkowe min-"
80 56 FXN46-25DX > 890
90 140 > 860
100, 112 180 FXN51-25DX > 860
132 210 FXN76-25DX > 750
160 250 > 730
180 280 > 670
200 - FXN101-25/DX > 670
225, 250 320, 360 > 630
BA 2039
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Montaz 3

3.1 Rozpakowanie

UWAGA

Szkody transportowe maja negatywny wptyw na sprawnos¢ silnika

Nie uruchamia¢ uszkodzonego silnika.

Sprawdzi¢ silnik pod katem kompletnosci i ewentualnych uszkodzen. Natychmiast zgtosic¢
brakujace czesci lub uszkodzenia.

Materiaty opakowaniowe i zabezpieczenia transportowe usunga¢ i zutylizowaé zgodnie z
przepisami.

3.2 Wskazowki ogélne dotyczgce montazu

Przektadnie i motoreduktory w wykonaniu ATEX
@ Wptyw pradéw btadzacych z urzadzen elektrycznych na tozyska.

Montaz | podtaczenie przektadni do maszyny musi zapewnia¢ wyréwnanie
potencjatéw. Nalezy przestrzega¢ wskazéwek dostawcédw silnikéw dot. uziemienia i
wyréwnania potencjatéw.

AOSTRZEZENIE

Prace pod obcigzeniem

System moze uruchamiac sie lub zatrzymywac w sposéb niekontrolowany pod obcigzeniem.

Cate urzadzenie musi by¢ wolne od obciazenia, aby nie wystepowato niebezpieczeristwo
podczas prac.

UWAGA

Zniszczenie w wyniku spawania
Zniszczenie elementéw zebatych i tozysk w wyniku spawania.

Nie wykonywa¢ na przektadni zadnych prac spawalniczych. Nie uzywaé przektadni jako
punktu masy do prac spawalniczych.

BA 2039
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Montaz

3.2 Wskazdéwki ogdlne dotyczgce montazu

14

UWAGA

Przegrzanie w wyniku nastonecznienia
Przegrzanie przektadni na skutek silnego nastonecznienia.

Nalezy przewidzie¢ odpowiednie urzadzenia ochronne, jak ostona lub zadaszenie. Unikac
nadmiernego nagromadzenia ciepta.

UWAGA

Zaktécenie dziatania spowodowane przez ciata obce

Uzytkownik musi upewnic sie, ze zadne ciata obce nie wptywaja negatywnie na dziatanie
przektadni.

UWAGA

Uszkodzone czesci pogarszajg funkcjonowanie przektadni

W przypadku uszkodzenia elementéw nie jest zapewnione prawidtowe funkcjonowanie
przektadni.

Nie nalezy montowac uszkodzonych czesci przektadni.

UWAGA

Przekroczenie dopuszczalnej wartosci temperatury kapieli olejowej

Jezeli urzadzenie kontrolujgce temperature jest niewtfasciwie nastawione, moze dojs¢ do
przekroczenia temperatury kapieli olejowe;j.

Przy osiggnieciu maksymalnej dopuszczalnej temperatury kapieli olejowej musi zostac
wyprowadzane ostrzezenie. Przy przekroczeniu maksymalnej dopuszczalnej temperatury
motoreduktor musi zosta¢ wytaczony. Jezeli motoreduktor zostanie wytaczony moze to
spowodowac przestdj w eksploatacji.

UWAGA

Zniszczenie maszyny

W przypadku, gdy nie beda dotrzymane wartosci drgan zgodnie z normga ISO 20816-1, moze
dojs¢ do zniszczenia maszyny.

* Przestrzegac wartosci drgan podczas eksploatacji zgodnie z norma ISO 20816-1.

Montaz wykona¢ z maksymalng starannosciag. Szkody spowodowane nieprawidtowym
wykonaniem prac montazowych prowadza do wytgczenia odpowiedzialnosci.

Nalezy zadbac¢ o wystarczajaca ilos¢ miejsca wokét przektadni i motoreduktora, dla
prowadzenia prac montazowych, konserwacyjnych i naprawczych.

BA 2039
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Montaz

3.3 Wielkosci gwintdw i moment dokrecania Sruby mocujgcej

Dla motoreduktora z wentylatorem pozostawic ilos¢ wolnego miejsca wystarczajaca dla wlotu
powietrza. Przestrzegaé warunkéw montazu motoreduktora.

Na poczatku prac montazowych nalezy zapewni¢ wystarczajaca ilo$¢ urzadzen dzwigowych.

Przestrzega¢ potozenia montazowego podanego na tabliczce znamionowej. Gwarantuje to
wiasciwag ilos¢ srodka smarowego.

Uzy¢ wszystkich opcji mocowania, przyporzadkowanych do danej pozycji montazowej i
rodzaju mocowania.

W niektérych przypadkach nie mozna uzy¢ srub z tbem ze wzgledu na brak miejsca. W takich
przypadkach nalezy skonsultowac sie z dziatem pomocy technicznej podajac typ przektadni.

3.3 Wielkosci gwintéw i moment dokrecania sruby mocujace;j

Ogolna tolerancja dla momentu dokrecania wynosi 10 %. Moment dokrecania Sruby
mocujacej odnosi sie do wspotczynnika tarcia p =0,14.

Tabela3-1  Moment dokrecania sruby mocujacej

Wielkos¢ gwintu Moment dokrecania przy klasie wytrzymatosci

8.8 10.9 12.9

Nm Nm Nm
M4 3 4 5
M5 6 9 10
M6 10 15 18
M8 25 35 41
M10 50 70 85
M12 90 120 145
M16 210 295 355
M20 450 580 690
M24 750 1000 1200
M30 1500 2 000 2400
M36 2500 3600 4200

3.4 Montaz elementéw napedowych i napedzanych na wale
przekfadni

AOSTRZEZENIE
Niebezpieczeristwo oparzenia sie o gorace elementy

Nie dotyka¢ przektadni bez ochrony.

BA 2039
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Montaz

3.4 Montaz elementéw napedowych i napedzanych na wale przektadni

UWAGA

Mozliwos$¢ uszkodzenia pierécieni uszczelniajacych wat przez rozpuszczalniki.

Nalezy bezwzglednie unika¢ kontaktu rozpuszczalnika lub benzyny do czyszczenia z
pierscieniami uszczelniajacymi wat.

UWAGA

Mozliwo$¢ uszkodzenia pierscieni uszczelniajacych wat na skutek nagrzewania sie

Chroni¢ pierscienie uszczelniajace wat przez nagrzaniem powyzej 100 °C za poSrednictwem
tarcz chronigcych przed promieniowaniem cieplnym.

UWAGA

Przedwczesne zuzycie lub szkody materialne poprzez btedy wspétosiowosci

Unika¢ btedéw wspoétosiowosci spowodowanych zbyt duzym przesunieciem katowym lub
osiowym taczonych czopdéw koricowych watéw.

Zwréci¢ uwage na doktadne ustawienie poszczegdlnych elementéw.

UWAGA

Uszkodzenia na skutek nieprawidtowej obstugi

Mozliwos¢ uszkodzenia tozysk, obudowy, watu i pierscieni zabezpieczajacych na skutek
nieprawidtowej obstugi.

Montowanego elementu napedowego lub napedzanego nie wbija¢ na wat uderzeniami
mtotka.

Uwaga
Z nacigganych elementéw usunac zadziory w strefie otworu i rowka.

Zalecenie: 0,2 x 45°

Dla sprzegiet, ktére naciggane sg w stanie rozgrzanym, nalezy przestrzegac instrukcji obstugi
danego sprzegta. Ogrzanie moze nastepowac indukcyjnie, za pomoca palnika lub w piecu, o
ile nie okreslono inaczej.

Uzy¢ otwordéw centrujacych w osiach symetrii watéw.

BA 2039
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Montaz

3.4 Montaz elementéw napedowych i napedzanych na wale przektadni

Za pomoca przyrzadu do naciggania zamontowac elementy napedowe i napedzane.

—_——

‘ \
Rysunek 3-1 Przyktad przyrzadu do naciggania

Nalezy zwréci¢ uwage na prawidtowe rozmieszczenie montazowe, aby mozliwie
zminimalizowac obcigzenie watu i tozysk przez sity poprzeczne.

Dobrze Zle

v

J

a Piasta
F Sita

Rysunek 3-2 Rozmieszczenie montazowe w przypadku matego obcigzenia watu i tozyska

Sposéb postepowania

1. Usuna¢ powtoke przeciwkorozyjng na czopach korcowych watéw i kotnierzach za pomoca
benzyny do czyszczenia lub rozpuszczalnika badz sciggnac wystepujacg powtoke ochronna.

2. Nasuna¢ elementy napedowe i napedzane na waty. W razie potrzeby zabezpieczy¢ je.

Element napedowy lub napedzany zostat zamontowany.

BA 2039
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Montaz

3.5 Montaz silnika

3.5 Montaz silnika

UWAGA

Niedostateczne uszczelnienie motoreduktora powoduje wnikanie wilgoci

W przypadku ustawienia motoreduktora na wolnym powietrzu lub przy wyzszym stopniu
ochrony (= IP55) nalezy:

* uszczelni€¢ kotnierz, sruby 1505 i elementy wbudowane, np. czujnik zblizeniowy
odpowiednim $rodkiem uszczelniajgcym.

* silnik potaczony za pomoca kotnierza musi tworzy¢ powierzchnie uszczelniajaca na catym
obwodzie,

* motoreduktory bedace na zewnatrz nalezy uszczelniac.

Uwaga

silnik potaczony za pomoca kotnierza musi by¢ zawsze uszczelniony odpowiednim $rodkiem
uszczelniajgcym.

3.5.1 Przytaczenie silnika serwo SIEMENS bez wpustu do adaptera KS

Przektadnie w wersji ATEX
@ Uderzenie moze spowodowac powstanie iskier.

Sruby 1505 i 1 zabezpieczy¢ klejem o $redniej wytrzymatosci, np. Loctite 243,

Przektadnie w wersji ATEX
@ Aby uniknaé przenikania atmosfery wybuchowej, silnik potaczony za pomoca
kotnierza musi by¢ uszczelniony na catym obwodzie.

UWAGA

Uszkodzenie fozysk z powodu nadmiernych sit

Nalezy unikac sit osiowych podczas montazu silnika.

UWAGA

Zanieczyszczenia majg negatywny wpltyw na przenoszenie momentu obrotowego

Zanieczyszczenia w obszarze potgczenia watu i piasty pogarszaja przenoszenie momentu
obrotowego.

Otwér potéwki sprzegta 1556 i wat silnika nalezy utrzymywac w stanie catkowicie wolnym
od smaréw.

Nie uzywac zanieczyszczonych $ciereczek i rozpuszczalnikéw.

BA 2039
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Montaz
3.5 Montaz silnika

Uwaga

Wymiar z12 dotyczy standardowego wykonania sprzegta. W przypadku specjalnego
wykonania wymiar nalezy pobraé¢ z odpowiedniego rysunku z wymiarami specjalnymi.

Uwaga

Zmniejszanie sity potaczenia

Lekko nasmarowa¢ lub naoliwi¢ Scianke boczna wierica zebatego elementu elastycznego
1557.

Dopuszczalne sa:

¢ Oleje lub smary na bazie oleju mineralnego

* Smary na bazie silikonu

* Wazelina

Uwaga

Wymagana sita pofaczenia potéwek sprzegta wzrasta po montazu, dzieki czemu nie ma ryzyka
nadmiernego obcigzenia osiowego tozysk.

Uwaga

Powierzchnie styku miedzy adapterem a silnikiem muszg by¢ zawsze uszczelnione
odpowiednim $rodkiem uszczelniajgcym.

Montaz watéw gtadkich

Adapter KS przeznaczony jest do taczenia silnikéw serwo z watami gtadkimi (bez wpustu).

Dozwolony

SIMOTICS S-1FL6 TFLEXXX-XXXXX-XXGX
TFLEXXX-XXXXX-XXHX

SIMOTICS S-1FK2 TFK2XXX-XXXXX-0XXX

SIMOTICS S-1FK7 TFK7XXX-XXXXX-XXGX
TFK7XXX-XXXXX-XXHX

SIMOTICS S-1FT7 TFT7XXX-XXXXX-XXGX
TET7XXX-XXXXX-XXHX
TFT7XXX-XXXXX-XXKX
TET7XXX-XXXXX-XXLX

SIMOTICS M-1PH8 TPHBXXX-XXXXX-0XXX

BA 2039
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3.5 Montaz silnika
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SIMOTICS S-1FT7 - wersja kotnierzowa

Dla tej wersji dozwolony jest tylko klasyczny kotnierz. Montaz z adapterem KS nie jest
mozliwy.

Dozwolony

SIMOTICS S-1FT7 TFT7XXX-XXXXT-XXXX
TFT7XXX-XXXX4-XXXX

SIMOTICS S-1FK2 IP65

Silnik SIMOTICS S-1FK2 w wykonaniu IP65 nie jest mechanicznie kompatybilny z adapterem
KS. Jednakze, poprzez zamontowanie silnika na przektadni, stopieri ochrony IP65 jest nadal
osiggany.

Dozwolony

SIMOTICS S-1FK2 TFK2XXX-XXXX0-XXXX (IP64 bez pierscienia
uszczelniajacego wat)

Niedozwolone

SIMOTICS S-1FK2 TFK2XXX-XXXX1-XXXX (IP65 z pierscieniem
uszczelniajgcym wat)

WielkoSci mechaniczne KS3 do KS10

1655 1557 1556 1

0ol

712
£ 212
1505 1505
1 Sruba 1556  Pofowka sprzegta
1505  Sruba 1557  Element elastyczny

1555  Potowka sprzegta
Rysunek 3-3 Adapter KS

BA 2039
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3.5 Montaz silnika

Sposéb postepowania

1.
2.

Lekko poluzowac $rube 1.

Naciagna¢ potdéwke sprzegta 1556 na czop koricowy watu silnika. Patrz Montaz elementéw
napedowych i napedzanych na wale przektadni (Strona 15).

3. Zachowac odstep z12iz.

Nasmarowac srube 1 klejem o sredniej wytrzymatosci, np. Loctite 243.

5. Dokrecic Srube 1 zalecanym momentem obrotowym Ta SW.

W przypadku 2 $rub dokreci¢ je naprzemienne w réwnych odstepach podanym momentem
obrotowym.

. Wsuna¢ element elastyczny 1557 w juz zamontowang potéwke sprzegta 1556 na czopie

koricowym watu silnika.
Delikatnie nasmarowac boki zebéw, aby zmniejszy¢ site potaczenia.
Nasmarowac sruby 1505 klejem o sredniej wytrzymatosci, np. Loctite 243.

Zamocowac silnik za pomoca $rub 1505 zalecanym momentem obrotowym. Patrz Wielkosci
gwintéw i moment dokrecania $ruby mocujacej (Strona 15).
Zeby elementéw sprzegta musza sie zazebiac.

Silnik serwo SIEMENS zostat przytaczony do adaptera KS.

Tabela 3-2  Adapter KS
Wielkos¢ KS3.1 |KS3.2 |KS4.1 |KS4.2 |KS5.1 |KS5.2 |KS5.3 |KS6.1 |KS6.2 |KS8.1 |KS10.1 |KS10.2
mechaniczna
Rozmiar 16 16 19 19 19 19 19 24 24 28 38 38
sprzegta
z12 wmm 5 5 5 5 5 5 5 8 8 3 5 5
ZwW mm 25,708 | 25,7-08 | 364 36-1 36-1 36-1 36-1 424 421 47 524 524
Sruba 1 M4 M4 M6 M6 M6 M6 M6 M6 M6 M8 M10 M10
TaSWw Nm 4,1 4,1 10 10 10 10 10 10 10 25 49 49
SWw mm 3 3 4 4 4 4 4 4 4 6 8 8
Sruba 1505 M5 M6 M6 M6 M6 M8 M6 M8 M8 M10 M12 M12
3.5.2 Montaz znormalizowanego silnika na adapterze sprzegta K2 lub K3
Przektadnie w wersji ATEX
@ Uderzenie moze spowodowad powstanie iskier.
Wkret bez tha 1564 i sruby 1505 zabezpieczy¢ klejem o $redniej wytrzymatosci, np.
Loctite 243.
Przektadnie w wersji ATEX
@ Silnik potaczony za pomoca kotnierza musi by¢ uszczelniony na catym obwodzie,
aby unikna¢ przenikania atmosfery wybuchowej.
BA 2039
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3.5 Montaz silnika
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Uwaga

Wymiar z12 dotyczy standardowego wykonania sprzegta. W przypadku specjalnego
wykonania wymiar nalezy pobraé¢ z odpowiedniego rysunku z wymiarami specjalnymi.

Uwaga

Powierzchnie styku miedzy adapterem a silnikiem muszg by¢ zawsze uszczelnione
odpowiednim $rodkiem uszczelniajgcym.

1505
1555
1556
1557
1564

K2 K3

1555 1557 1556 1555 1557 1556

z12
z 1505 1505 z
1556 1564
I
/‘- 7
1505
z12
Sruba
Potéwka sprzegta

Potéwka sprzegta
Element elastyczny
Wkret bez tba

Rysunek 3-4 Adapter K2i K3
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3.5 Montaz silnika

Sposéb postepowania

1. Naciagna¢ potowke sprzegta 1556 na czop koricowy watu silnika. Patrz Montaz elementéw
napedowych i napedzanych na wale przektadni (Strona 15).

2. Zachowac odstep z12iz.
3. Nasmarowac wkret bez tha 1564 klejem o Sredniej wytrzymatosci, np. Loctite 243.

4. Dokreci¢ wkret bez tba 1564 zalecanym momentem obrotowym Ta SW i kluczem o
rozwartosci SW.

5. W silnikach, ktére wywazone s3 z potowa wpustu (oznaczenie "H"), nalezy obrobi¢
wystajace, widoczne czesci wpustu.

6. Wtozy¢ element elastyczny 1557 w potéwke sprzegta 1555.
7. Nasmarowac sruby 1505 klejem o $redniej wytrzymatosci, np. Loctite 243.

8. Zamocowac silnik za pomoca Srub 1505 zalecanym momentem obrotowym. Patrz Wielkosci
gwintéw i moment dokrecania $ruby mocujacej (Strona 15).

Znormalizowany silnik zostat zamontowany do adaptera K2 lub K3.

Tabela 3-3  Adapter sprzegta K2

IEC B5 80 90 100 | 112 |132 160 180 200 225 250 280 315
Rozmiar sprzegta | 19 19 24 28 38 42 42 42 48 55 75 90
z12wmm 15 25 30 30 45 66 59 60 84 75 51 33.5
ZWmm 54.4 641 | 761 |76-1 97,545 13215 | 13215 [ 13315 | 164,515 | 16615 | 1712 1732
Wkret bez tba M5 M5 | M5 M8 M8 M8 M8 M8 M8 M10 M10 M12
1564

TaSW w Nm 2 2 2 10 10 10 10 10 10 17 17 40
SWw mm 2.5 25 |25 |4 4 4 4 4 4 5 5 6
Sruba 1505 M10 M10 [M12 |M12 | M12 M16 M16 M16 M16 M16 M16 M20

Tabela 3-4  Adapter K3

NEMA TC 56 140 180 210 250 280 320 360
Rozmiar sprzegta 19 19 24 28 38 42 48 55
z12 w mm 27.5 28 36.5 44 50 61 71 78
zZwmm 66.5-1 67-1 82.51 96.51 116.5-1.5 13445 151.5415 169-15
Wkret bez tba 1564 M5 M5 M5 M8 M8 M8 M8 M10
TASW w Nm 2 2 2 10 10 10 10 17
SWw mm 2.5 2.5 2.5 4 4 4 4 5
Sruba 1505 3/8" 3/8" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 5/8" 5/8"
Tadla 1505 w Nm 31 31 75 75 75 75 150 150

BA 2039
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3.5 Montaz silnika

3.5.3 Montaz znormalizowanego silnika na adapterze krétkim K4 lub K5

Przektadnie w wersji ATEX
@ Uderzenie moze spowodowac powstanie iskier.

Sruby 1505 zabezpieczy¢ klejem o $redniej wytrzymatosci, np. Loctite 243.

Przektadnie w wersji ATEX
@ Silnik potaczony za pomoca kotnierza musi by¢ uszczelniony na catym obwodzie,
aby unikna¢ przenikania atmosfery wybuchowe;.

Uwaga
Nalezy upewnic sie, ze pierscieri z tworzywa sztucznego (D znajduje sie we wiasciwe] pozyciji.

Pierscien z tworzywa sztucznego (1) zapobiega korozji ciernej na powierzchni walcowej watu
silnika.

Aby zapobiec korozji ciernej na wpuscie watu silnika, nalezy na jego powierzchniach styku z
watem przektadni stosowac odpowiedni srodek do smarowania (np. marki Castrol: Optileb
Paste NH1).

Uwaga

Powierzchnie styku miedzy adapterem a silnikiem musza by¢ zawsze uszczelnione
odpowiednim $rodkiem uszczelniajgcym.

Dobrze Zle

@ Pierscien z tworzywa sztucznego
@) Wat
1505  Sruba

Rysunek 3-5 Pierécierl z tworzywa sztucznego w K4 i K5

BA 2039
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Montaz

Sposéb postepowania

3.5 Montaz silnika

1. Sprawdzi¢ prawidtowe potozenie pierscienia z tworzywa sztucznego (D na wale. W razie
potrzeby skorygowac potozenie.

2. Wat silnika ustawi¢ w taki sposéb, aby mozna byto wtozy¢ go do otworu 2. Waty nie

wymagaja smarowania.

3. Nasmarowac sruby 1505 klejem o sredniej wytrzymatosci, np. Loctite 243.

4. Zamocowac silnik za pomoca srub 1505 zalecanym momentem obrotowym. Patrz Wielkosci
gwintéw i moment dokrecania $ruby mocujacej (Strona 15).

Znormalizowany silnik zostat przytaczony do adaptera K4 lub K5.

Tabela 3-5  Adapter K4

Rozmiar sprzegta 63 |71 [80 |90 100 [112 [132 |160 | 180 |200 |225 |250
$ruba 1505 M8 |M8 |M10|M10 [M12 [M12 |M12 [M16 |[M16 [M16 |[M16 |M16
Tabela 3-6  Adapter K5
Rozmiar sprzegta 56 140 180 210 250 280 320 360
$ruba 1505 3/8" 3/8" 112" 112" 112" 112" 5/8" 5/8"
Tadla 1505 w Nm 31 31 75 75 75 75 150 150
3.54 Montaz silnika serwo z wpustem na adapterze sprzegta KQ lub K8

Przektadnie w wersji ATEX
@ Uderzenie moze spowodowad powstanie iskier.

Wkret bez tha 1564 i sruby 1505 zabezpieczy¢ klejem o Sredniej wytrzymatosci, np.

Loctite 243.

Przektadnie w wersji ATEX
@ Silnik potaczony za pomoca kotnierza musi by¢ uszczelniony na catym obwodzie,
aby unikna¢ przenikania atmosfery wybuchowe;j.

UWAGA

Uszkodzenie fozysk z powodu nadmiernych sit

Nalezy unikac¢ sit osiowych podczas montazu silnika.

Uwaga

Wymiar z12 dotyczy standardowego wykonania sprzegta. W przypadku specjalnego
wykonania wymiar nalezy pobra¢ z odpowiedniego rysunku z wymiarami specjalnymi.

BA 2039
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Uwaga

Zmniejszanie sity potaczenia

Lekko nasmarowac lub naoliwi¢ Scianke boczna wierica zebatego elementu elastycznego
1557 lub piasty.

Dopuszczalne s3:

* Oleje lub smary na bazie oleju mineralnego

* Smary na bazie silikonu

* Wazelina

Uwaga

Wymagana sita potaczenia potéwek sprzegta wzrasta po montazu, dzieki czemu nie ma ryzyka
nadmiernego obcigzenia osiowego tozysk.

Uwaga

Powierzchnie styku miedzy adapterem a silnikiem muszg by¢ zawsze uszczelnione
odpowiednim $rodkiem uszczelniajgcym.

1555 1557 1556 1556 1564

Iy

1505 Sruba 1557 Element elastyczny
1555 Potéwka sprzegta 1564 Wkret bez tha
1556 Potéwka sprzegta

Rysunek 3-6 Adapter KQ i K8

BA 2039
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3.5 Montaz silnika

Sposéb postepowania

1.

Naciagna¢ potdéwke sprzegta 1556 na czop koricowy watu silnika. Patrz Montaz elementéw
napedowych i napedzanych na wale przektadni (Strona 15).

Zachowac odstep z12i z.

3. Nasmarowac wkret bez tha 1564 klejem o Sredniej wytrzymatosci, np. Loctite 243.

© 0o N o

Dokreci¢ wkret bez tba 1564 zalecanym momentem obrotowym Ta SW i kluczem o
rozwartosci SW.

W silnikach, ktére wywazone sg z potowa wpustu (oznaczenie "H"), nalezy obrobic¢
wystajace, widoczne czesci wpustu.

Wtozy¢ element elastyczny 1557 w potéwke sprzegta 1555.
Delikatnie nasmarowac boki zebéw, aby zmniejszy¢ site potaczenia.
Nasmarowac sruby 1505 klejem o $redniej wytrzymatosci, np. Loctite 243.

Zamocowac silnik za pomoca $rub 1505 zalecanym momentem obrotowym. Patrz Wielkosci
gwintéw i moment dokrecania Sruby mocujacej (Strona 15).

Silnik serwo zostat przytaczony do adaptera sprzegta KQ lub K8.

Tabela 3-7  Adapter KQ i K8

Wielkos¢ 703 704 706 708 808 710/ 813 816 818 822
mechaniczna 810
Rozmiar sprzegta 14 19 24 28 28 38 42 42 75 90
z12 wmm 18 14 15 23.5 43.5 33 60 60 73 58.5
Zw mm 40.5-05 |53-1 61-1 761 96-1 99.15 13315 | 13315 |1932 1982
Wkret bez tba 1564 | M4 M5 M5 M8 M8 M8 M8 M8 M10 M12
TaSW w Nm 1.5 2 2 10 10 10 10 10 17 40
SWw mm 2 2.5 2.5 4 4 4 4 4 5 6
Sruba 1505 M6 M6 M8 M10 M10 M12 M16 M16 M16 M16
3.55 Montaz silnika serwo bez wpustu na adapterze sprzegta KQS
Przektadnie w wersji ATEX
@ Uderzenie moze spowodowaé powstanie iskier.
Sruby 1505 i 1 lub 1* zabezpieczy¢ z klejem o $redniej wytrzymatosci, np.
Loctite 243.
Przektadnie w wersji ATEX
@ Silnik potaczony za pomoca kotnierza musi by¢ uszczelniony na catym obwodzie,
aby unikna¢ przenikania atmosfery wybuchowe;j.
BA 2039
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3.5 Montaz silnika
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UWAGA

Uszkodzenie fozysk z powodu nadmiernych sit

Nalezy unikac sit osiowych podczas montazu silnika.

UWAGA

Zanieczyszczenia majg negatywny wplyw na przenoszenie momentu obrotowego

Zanieczyszczenia w obszarze potaczenia watu i piasty pogarszaja przenoszenie momentu
obrotowego.

Otwor i wat silnika utrzymywac w stanie catkowicie wolnym od smaréw.

Nie uzywac zanieczyszczonych sciereczek i rozpuszczalnikow.

Uwaga

Wymiar z12 dotyczy standardowego wykonania sprzegta. W przypadku specjalnego
wykonania wymiar nalezy pobraé¢ z odpowiedniego rysunku z wymiarami specjalnymi.

Uwaga

Zmniejszanie sity potaczenia

Lekko nasmarowac lub naoliwi¢ Scianke boczna wierica zebatego elementu elastycznego
1557 lub piasty.

Dopuszczalne s3:

* Oleje lub smary na bazie oleju mineralnego

* Smary na bazie silikonu

* Wazelina

Uwaga

Wymagana sita potaczenia potéwek sprzegta wzrasta po montazu, dzieki czemu nie ma ryzyka
nadmiernego obcigzenia osiowego tozysk.

Uwaga

Powierzchnie styku miedzy adapterem a silnikiem muszg by¢ zawsze uszczelnione
odpowiednim $rodkiem uszczelniajgcym.

BA 2039
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3.5 Montaz silnika

Wielkosci mechaniczne 703 do 708 Wielko$¢ mechaniczna 710
1555 1557 1556 1 1555 1557 1* 1556
ra----
| |
“——J $ |
| Fazzcoz
/_ VIZZZZ
- N oo
l: = r\
T | _\,
- R = = T e e s
1

z12 z12
: & z
1505 L 1505
= —.17
z12
1,1* Sruba 1556 Potéwka sprzegta
1505 Sruba 1557 Element elastyczny

1555 Potéwka sprzegta

Rysunek 3-7 Adapter KQS

Sposéb postepowania

1.
2.

BA 2039

Lekko poluzowac $rube 1 lub 1*.

Naciagna¢ potdéwke sprzegta 1556 na czop koricowy watu silnika. Patrz Montaz elementéw
napedowych i napedzanych na wale przektadni (Strona 15).

. Zachowac odstep z12i z.

Nasmarowac sruby 1 lub 1* klejem o $redniej wytrzymatosci, np. Loctite 243.

KQS 703 do 708:

Dokreci¢ srube 1 zalecanym momentem obrotowym Ta SW i kluczem o rozwartosci SW.
KQSs 710:

Dokrecié¢ srube 1* rbwnomiernie i stopniowo na krzyz kluczem o rozwartosci SW. Powtérzy¢
procedure kilkakrotnie, az do osiggniecia zalecanego momentu obrotowego Ta SW.

Wtozyc¢ element elastyczny 1557 w potéwke sprzegta 1555.

Delikatnie nasmarowac boki zebéw, aby zmniejszy¢ site potaczenia.
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8. Nasmarowac sruby 1505 klejem o Sredniej wytrzymatosci, np. Loctite 243.

9. Zamocowac silnik za pomoca $rub 1505 zalecanym momentem obrotowym. Patrz Wielkosci

gwintéw i moment dokrecania Sruby mocujacej (Strona 15).

Silnik serwo zostat przytaczony do adaptera KQS.

Tabela 3-8  Adapter KQS

Wielkos¢ 703 704 706 708 710
mechaniczna

Rozmiar sprzegta 14 19 24 28 38
z12w mm 18 14 15 23.5 33
ZW mm 40.5-05 531 611 7641 9915
Sruba 1, 1* M3 M6 M6 M8 M6
Ta SW w Nm 1.34 10.5 10.5 25 10
SWw mm 2 2.5 2.5 4 4
Sruba 1505 M6 M6 M8 M10 M12

BA 2039
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BA 2039

Przektadnie w wersji ATEX
@ Wartosc¢ roznicy temperatury obudowy nie moze przekroczy¢ 70 K w stosunku do

temperatury otoczenia wynoszacej maks. +40 °C

Za pomoca odpowiedniego czujnika temperatury nalezy zmierzy¢ temperature w
najnizej potozonym miejscu obudowy (kapiel olejowa) i / lub na powierzchni

przylegania w przypadku zespotéw wyjsciowych.
Zmiany wskazuja na mozliwo$¢ powstawania uszkodzen.

4

AOSTRoleE

Btedy prowadza do obrazen ciata i uszkodzenia przektadni
W przypadku zmian podczas pracy nalezy natychmiast wytaczy¢ agregat napedowy.

Btad nalezy okresli¢ na podstawie rozdziatu ,Btedy, przyczyny i usuwanie” w instrukcji
obstugi przektadni. Usunac btedy lub zleci¢ ich usuniecie.

Podczas pracy kontrolowac przektadnie po katem:
e podwyzszonej temperatury pracy,
e zmienionych odgtoséw przektadni,

* mozliwych wyciekéw oleju na obudowie i na uszczelnieniach watu.

Wymagania dotyczace spokojnej, bezwibracyjnej pracy

Podczas pracy przestrzega¢ maksymalnych dopuszczalnych wartosci drgar zgodnie z norma

ISO 20816-1. W catym zakresie predkosci obrotowych unika¢ niedozwolonych drgan, np.
wywotanych przez niewywazenie (elementu wyjsciowego), wptyw drgan zewnetrznych lub

rezonans.

Instrukcja obstugi, 06/2021, ASE37452779AIRS-AK
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Konserwacja i naprawa 5

5.1 Ogodlne informacje dotyczgce konserwacji

Y
Y

Przektadnie w wersji ATEX

Wszelkie dziatania, kontrole i ich rezultaty winny by¢ odnotowane przez
uzytkownika, powstate adnotacje nalezy przechowywac¢ przez 10 lat.

Przektadnie w wersji ATEX
Prace konserwacyjne wykonywane tylko przez Siemens

Podczas naprawy i serwisowania przektadni w wersji ATEX wykonywane sg
czynnosci i prace, ktére moga prowadzi¢ do potencjalnego ryzyka zaptonu w
przypadku nieprawidtowej pracy.

Dzieki wewnetrznej kontroli produkcji i protokotowaniu dziatarh podejmowanych w
fabryce i przez przeszkolonych partneréw, zapewniamy, ze nasze przekfadnie
spetniajg wymagania.

Prace konserwacyjne na produktach z oznaczeniem ATEX moga by¢ wykonywane
wytacznie przez firme SIEMENS lub autoryzowanych partneréw.

AOSTRZEzENlE

Niezamierzony rozruch agregatu napedowego
Zabezpieczy¢ agregat napedowy przed mimowolnym uruchomieniem.

Umiescic tabliczke informacyjna w miejscu wiaczania.

UWAGA

Nieprawidtowa konserwacja

Konserwacja oraz naprawa moga by¢ wykonywane tylko przez autoryzowany personel.
Nalezy montowac tylko oryginalne czesci Siemens AG.

Tylko przeszkolony personel moze przeprowadzac¢ przeglady, konserwacje oraz naprawy.
Nalezy przestrzegac wskazéwek ogdélnych oraz wskazéwek dotyczacych bezpieczerstwa
(Strona 5).

BA 2039
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5.2 Konserwacja sprzegta poslizgowego

5.2

5.3

34

Konserwacja sprzegta poslizgowego

Uwaga

Stan sprzegta poslizgowego sprawdzi¢ po raz pierwszy po 500 godzinach pracy, a nastepnie
co najmniej raz w roku i po kazdej blokadzie maszyny.

Uwaga

Sprzegta poslizgowe z czujnikiem zblizeniowym nie sg odpowiednie do temperatur otoczenia
ponizej -20 °C.

Jedli temperatura otoczenia jest inna, nalezy skontaktowac sie z dziatem pomocy technicznej.

W razie potrzeby ponownie nastawi¢ moment poslizgu lub wymieni¢ czesci zuzyte, np.
okfadzine cierna i tulejki. Okfadzine Scierna nalezy wymienia¢ parami. Zaleca sie wymiane
zuzytych tulejek w zestawach.

Smarowanie

tozyska adapteréw SIMOGEAR do wielkosci mechanicznej 250 sg nasmarowane trwale.

Podane okresy trwatosci smaru obowigzuja dla temperatury otoczenia wynoszacej
maks. +40°C. Kazdy wzrost temperatury o 10 °C skraca okres trwatosci smaru o
wsp6tczynnik 0,7 wartosci z tabeli (maks. +20 °C = wspotczynnik 0,5).

W temperaturze otoczenia +25 °C nalezy oczekiwaé¢ dwukrotnie dtuzszego okresu trwatosci
smaru.

Niezaleznie od ilosci godzin pracy nalezy wymieni¢ smar tozysk tocznych lub tozysko (tfozysko
27) najp6zniej po 3-4 latach.

Tabela 5-1  Smar do tozysk tocznych i pierécieni uszczelniajacych

Zakres stosowania Temperatura otoczenia | Producent Typ

Uniwersalny -40°Cdo +80 °C Kltiber Petamo GHY-133 N
Fuchs Renolit CX-Tom 15"

Dopuszczony do -30°Cdo +60 °C Castrol Optileb GR UF 1 NSF H1

bezposredniego kontaktu z
zywnoscia, dla przemystu
spozywczego
Biodegradowalny, dla -35°Cdo +60 °C Fuchs Plantogel 2 S
rolnictwa, lednictwa i
gospodarki wodnej

") Smar do tozysk tocznych na bazie pétsyntetycznego oleju bazowego

BA 2039
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Tabela 5-2  Trwato$¢ smaru w godzinach pracy [h] dla smarowania trwatego

5.3 Smarowanie

Wielkos$¢ mechaniczna Wejsciowa predkos¢ obrotowa nn w min-! llos¢
3600 |3000 |1800 |1500 |1200 |=1000 |Mapetnienia
smarem w
tozysku
KS K2 |K3, K4 |[KQ [K8 |A, Godziny pracy w h wg
K5 AZ
- - 63 |- - - 33000 |33000 |33000 |33000 |33000 |33000 |7
3.1,3.2, |- 56 71 |703 |- - 7
4.1,4.2
- 80 80 |704 |- 80 9
5.1,5.2, |90 |140 90 | 706 |- 90 15
5.3
6.1,6.2 | 100 | 180 100 | - - 100 | 24000 20
8.1 112 112|708 | 808 | 112 45
10.1, 132 | 210 132|710 | 810 [ 132 24000 75
10.2
- 160 | 250 160 |- - 160 | 17000 920
- 180 180 | - 813|180 110
- 200 | 280 200 |- - 200
- 225 | 320 225 |- 816 | 225 | Trwatos$¢ smaru = okres uzytkowania tozyska
- 250 | 360 250 |- - 250
BA 2039
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5.3 Smarowanie
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Czesci zamienne

6.1 Przechowywanie czesci zamiennych

Utrzymywanie w miejscu eksploatacji zapasu najwazniejszych czesci zamiennych i
zuzywajacych sie zapewnia stata dyspozycyjnos¢ przektadni lub motoreduktora.

UWAGA

Zagrozenie bezpieczenstwa przez produkty niskiej jakosci

Montaz i / lub stosowanie produktéw o gorszej jakosci moze mie¢ negatywny wptyw na
podane wtasciwosci motoreduktora, a tym samym na bezpieczeristwo czynne i/ lub bierne.

Zwracamy z naciskiem uwage na to, ze czesci zamienne i akcesoria dostarczone tylko przez
Siemens AG, zostaty sprawdzone i dopuszczone do stosowania.

Jakakolwiek odpowiedzialnos¢ i gwarancja ze strony Siemens AG jest wykluczona jezeli nie
sg stosowane oryginalne czesci zamienne i akcesoria.

Siemens AG udziela gwarancji tylko na oryginalne czgsci zamienne.

Nalezy uwzglednic, ze dla poszczegolnych czesci sktadowych wystepujg czesto szczegdline
specyfikacje produkcji i dostawy. Siemens AG oferuje zawsze czesci zamienne wedtug
najnowszego stanu techniki i najnowszych przepiséw prawa.

Przy zamawianiu czeéci zamiennych nalezy podaé nastepujace dane:
* Numer seryjny z tabliczki znamionowej 3®
» Oznaczenie typu z tabliczki znamionowej ®

¢ Numer czesci

4-cyfrowy numer pozycji z listy czeéci zamiennych
6-cyfrowy numer rzeczowy

7-cyfrowy numer artykutu

14-cyfrowy numer materiatu

¢ |lo$¢ sztuk.

)

SIEMENS E ecsooss || SIEMENS 2
FDU0412/8999999 nnn 3
2KJ3105-1EM22-2AV1-Z c € 5 4
ZF59-LE90SG4E-L32/14N-IN S104 M1 6 7
IP55 30kg Tamb -15...+40°C 8 9 10
K-ID: 1234567890 "
1.5L OILCLP VG220 i:28 12 13 14 15
50Hz n2: 49.3r/min | 60Hz n2: 59.7r/min 16 17 (20 21
T2: 213Nm fB: 2.11T2: 203Nm fB:2.2 18 19122 23
3~Mot. THCL.155(F) /—_\ 14Nm 230V +10% AC | | 24 25 26 27 28
50Hz 230/400V +10% D/Y |60Hz 460V +10% Y || 29 30 31|38 39 40
4.33/2.5A cosp 0.78(2.2A cosg 0.78 | | 32 33|41 42
1.1kW S1 IE2-81.4% 1425r/min [ 1.27kW S1 |E2-81.4% 1725r/min | | 34 35 36 37143 44 45 46
Mot. 1AV2090B 1LE1001-0EBO 47 48

SIEMENS AG, Bahnhofstr. 40, DE-72072 Tibingen SIEMENS AG, Bahnhofstr. 40, DE-72072 Tibingen

Rysunek 6-1 Przyktfad tabliczki znamionowej SIMOGEAR

Dla silnikéw z wiasna tabliczka znamionowa obowigzuje dokumentacja cze$ci zamiennych
zawarta w oryginalnej instrukcji obstugi.

BA 2039
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Czesci zamienne

6.2 Spares On Web

6.2

Spares On Web

Szybka pomoc przez catg dobe - nasz serwis SIMOGEAR

Nasz serwis jest Twoim Partnerem w zakresie kompleksowego wsparcia i innowacyjnych
ustug, ktore zwieksza Twoja produktywnosc. Dzieki naszemu asortymentowi oryginalnych
czesci i know-how producenta mozna osiggna¢ maksymalng dostepnos¢ i wydajnos¢ maszyn.
Nasze sprawdzone ustugi serwisowe przyczyniaja sie tym samym do zmniejszenia TCO (Total
Cost of Ownership) i tworzenia zrébwnowazonych wartosci i rozwigzan.

Listy techniczne produktu znajduja sie w Spares On Web

(https:/lwww.sow.siemens.com/?lang=en).

INV.

A IEC60034
DUTY

43

(IMM1

=

0.15LOIL CLP VG220 i:24.84

S FDUN1/255255701
1P 2KJ3102-1CE11-2AU1-Z
Z29-LA71MH4-L4/3N

IP55 12kg

87Hz n2: 99.8r/min
T2: 62.2Nm fB:2.3
3~G-Mot. THCL.155(F) /—__\3Nm 400V +10% AC
87Hz 400V D
1.8A cosg 0.79
0.65kW INV.DUTY 2480r/min

Mot. 1LA7 073-4AB
SIEMENS AG, Bahnhofstr. 40, DE-72072 Tuebingen / Made in Germany

@
@

Numer artykutu
Numer seryjny

s SIEMENS

[ Spares on Web - spareparts for vou
gty for

© Eenglish Help ~ = Contact

9, single ©, Multi > Modification of EWN motors i= Note Pad

Article No.: 2KJ3102-1CE11-2AU1-Z

Serial number: FDU1710/2394854002 @

Options:

Show images

Rysunek 6-2 Przyktadowe wprowadzenie numeru artykutu i numeru seryjnego w Spares on Web

Sposéb postepowania

38

1. Otworzy¢ podany link.

2.
lub SIMOGEAR.

W polu (D "Article-No." wpisa¢ numer artykutu, ktory podany jest na tabliczce znamionowe;j

Przyktad: 2KJ3102-1CE11-2AU-Z lub SIMOGEAR

znamionowej lub tylko numer skrécony.

Przyktad: FDU1710/2394854002 lub 2394854

obstugi.

. W polu @ "Serial number" wpisa¢ numer seryjny, ktéry podany jest na tabliczce

. Poprzez "Industry Online Support (SIOS)” uzyskuje sie bezposredni dostep do instrukcji

. Poprzez "Szukaj” uzyskuje sie dostep do listy cze$ci zamiennych.

. Pozycje montazowe wymienionych czesci zamiennych mozna okresli¢ na podstawie

numerdw pozycji wymienionych w kolumnie "BKZ" (oznaczenie referencyjne) i rysunkéw
czesci zamiennych w rozdziale Listy czesci zamiennych (Strona 39) .

Lista cze$ci zamiennych zostata otwarta za pomoca Spares on Web.

BA 2039
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https://www.sow.siemens.com/?lang=en

Czesci zamienne

6.3 Listy czesci zamiennych
6.3.1 Adapter KS
1508 15251420

(M

1401
1420
1501
1504
1505
1506
1508
1509
1512
1514
1515
1520
1521
1522
1525
1528
1530
1556
1557

Sruba
Sruba zamykajaca

Filtr wentylacyjno-odpowietrzajacy
Adapter

Tarcza tozyskowa

Sruba

Podktadka / Zabezpieczenie sruby
Sruba

Nakretka

Podktadka

Tuleja

Wat

tozysko

Pierscien zabezpieczajacy
Pierscier zabezpieczajacy
Pierscien uszczelniajacy watu
Podktadka

tozysko

Potéwka sprzegta

Elastomer

Rysunek 6-3 Adapter KS do przytaczenia silnika serwo SIEMENS

BA 2039
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6.3 Listy czesci zamiennych
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Czesci zamienne

6.3 Listy czesci zamiennych

6.3.2

40

Adapter K2 i K3 z elastycznym sprzegtem

Adapter K2, wielko$ci mechaniczne 80 - 250, adapter K3, wielkosci mechaniczne 56 - 360

1303
1304
1401
1420
1501
1502
1504
1505
1506
1508
1510
1514
1515
1519
1520
1521
1522
1524

1401 1521 1540 1541 1534 1539 1530

1514

1520

1522

1525
1528

(1502)
1503 1570 1569 1560 1501

i
/

A

15637 1536 1504 1538 1508 1510 1561 1560

Zebnik naktadany

Wpust

Sruba zamykajaca

Filtr wentylacyjno-odpowietrzajacy
Adapter

Sruba zamykajaca

Tarcza tozyskowa

Sruba

Sruba / pierécien zabezpieczajacy
Sruba

Sruba zamykajaca

Pierscienr zabezpieczajacy

Wat

Tuleja

tozysko

Pierscieri zabezpieczajacy
Pierscien zabezpieczajacy
Pierscier zabezpieczajacy

oM
IR \\\\\\“\
\

- f .

1529
1530
1531
1533
1534
1536
1537
1538
1539
1540
1541
1543
1544
1545
1546
1554
1560
1561

1506 1505

tozysko

tozysko

Pierscien zabezpieczajacy
O-Ring

Podktadka

Pierscier posredni
O-Ring

O-Ring

Sruba zamykajaca
Backstop

Wpust

Podktadka oporowa
Podktadka pasowana
Podktadka pasowana
Podktadka pasowana
Tuleja

Sprzegto

Wpust

BA 2039
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Czesci zamienne

6.3 Listy czesci zamiennych

1525 Pierscien uszczelniajacy wat 1569 Ksztattki redukcyjne
1528 Podktadka 1570 tacznik zblizeniowy

Rysunek 6-4 Adapter K2 i K3 z elastycznym sprzegtem

Rysunek 6-5 Adapter K2, wielko$ci mechaniczne 280 - 315

BA 2039
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Czesci zamienne

6.3 Listy czesci zamiennych

6.3.3

1401
1420
1501
1504
1505
1506
1507
1508
1509
1514
1515

1420

By

1401 1521 1516 1530 1539 1

\Y

501

=

1514

1508 1509

Sruba zamykajaca

Filtr wentylacyjno-odpowietrzajacy
Adapter

Tarcza tozyskowa

Sruba

Sruba / pierscien zabezpieczajacy
Nakretka

Sruba

Nakretka

Pierscien zabezpieczajacy

Wat

|

Adapter kroétki K4 i K5 z potaczeniem wtykowym

e ekt

1506 1505 1505 1507

1516
1520
1521
1522
1525
1528
1530
1536
1537
1538
1539

Tuleja

tozysko

Pierscieri zabezpieczajacy
Pierscien zabezpieczajacy
Pierscien uszczelniajacy wat
Podktadka

tozysko

Pierscien posredni
O-Ring

O-Ring

Sruba zamykajaca

Rysunek 6-6 Adapter krotki K4 i K5 z potaczeniem zaciskowym

42
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Czesci zamienne

6.3 Listy czesci zamiennych

6.3.4 Adapter KQ, K8 i KQS do montazu silnika serwo

Wielkos$ci mechaniczne KQ 703, 704, 706, 708 | K8 808, 813, Wielkosci KQ 710/K8 810
816

1420

oy

15622 1520 1401 1521 1514 1539 1530 1561 (1564) 1501 (1556)

Z 1‘“/ // i

= S S
@

1]

g KQ /K8
KQS

1504

/-.

|

1537 1536 1538 1508 1555 1557 1556 1564 1506 1505 (1564) (1556)
1560
1303 Zebnik naktadany 1524 PierScien zabezpieczajacy
1304 Wpust 1525 Pierscien uszczelniajacy wat
1401 Sruba zamykajaca 1528 Podkfadka
1420 Filtr wentylacyjno-odpowietrzajacy 1529 tozysko
1501 Adapter 1530 tozysko
1502 Sruba zamykajaca 1531 Pierécier zabezpieczajacy
1504 Tarcza tozyskowa 1533 O-Ring
1505 Sruba 1536 Pierscieri posredni
1506 Sruba / piericien zabezpieczajacy 1537 O-Ring
1507 Nakretka 1538 O-Ring
1508 Sruba 1539 Sruba zamykajaca
1514 Zabezpieczenie 1543 Podktadka oporowa
1515 Wat 1544 Podktadka pasowana
1517 Kotnierz 1545 Podktadka pasowana
1518 Sruba 1546 Podktadka pasowana
1519 Tuleja 1554 Tuleja

BA 2039
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Czesci zamienne
6.3 Listy czesci zamiennych

1520 tozysko 1560 Sprzegto
1521 Pierscien zabezpieczajacy 1561 Wpust
1524 Pierscien zabezpieczajacy

Rysunek 6-7 Adapter KQ, K8 i KQS dla silnikéw serwo

1560

1505

1502 1502

Rysunek 6-8 K8, wielkosci mechaniczne 818 - 822

BA 2039
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Czesci zamienne

6.3.5 Adapter A, AZ
1528 1401 4506
15251:[0 1904 11522 1520 1521 4554
0 I

I\

!

;

15L9
1401 Sruba zamykajaca
1420  Filtr wentylacyjno-odpowietrzajacy
1501  Adapter
1504  Tarcza tozyskowa
1508  Sruba
1509  Nakretka
1515  Wat
1520  tozysko
1521  Pierscien zabezpieczajacy
1522  Pierscieri zabezpieczajacy
1523  Podktadka uszczelniajaca
1525  Pierscien uszczelniajacy watu
1526  Uszczelnienie, Loctite 574
1528  Podktadka
1530  tozysko
1531  Pierscieri zabezpieczajacy
1532  Pierscien zabezpieczajacy
1535  Pierscien uszczelniajacy watu
1561 Wpust
Rysunek 6-9 Adapter A, AZ
BA 2039

Instrukcja obstugi, 06/2021, ASE37452779AIRS-AK

1515

1561 1531

(T

6.3 Listy czesci zamiennych

1508
1535

1530 1532

1501
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Czesci zamienne

6.3 Listy czesci zamiennych

46
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